Backentyp Backentyp

Presskraft (kN/Ton) 2.400/240 3.200/320 —f —f
Schmierung entféllt: 20 % weniger Reibung V4 v i | 239-kx-B-yy T y 265
Steuerung Contral A Control A @ mm mm @ mm mm
SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur 2" 2" 6.8 85 54 100
9 65 57 100
4SH* 2-Teil-Armatur 2 2 10 65 2 100
SAE R 15* 2-Teil-Armatur 1v." 1v." 12 65 67 100
Industrie 2" 2" 14 65 71 100
90°-B 19 1 16 65 74 100
-Bogen 2 2 17 65
Max. Pressbereich (mm/Zoll) 82/ 3,23 82/ 3,23 19 65
Offnungsweg (mmv/Zoll +24/+0,94 +24/+0,94 20 65
. 22 65
Offnung ohne Backen (mm/Zoll) 110/ 4,33 110/ 4,33 o4 65
Grundbackenlange (mm/Zoll) 90/ 3,54 90/ 3,54 26 65
Backentyp 239 - xx/265 239 - xx/265 28 80
30 80
Geschwindigkeit (mm/sec) 3 80
SchlieBen Manuell Manuell 32 80
Pressen 0,42 0,42 34 80
Offnen Manuell Manuell 36 80
Gerauschpegel 70 dBA 70 dBA 38 80
) 39 80
Antrieb 0,75 kw 3~VAC 0,75 kW 3~VAC a0 80
Ol 2,31 2,31 44 80
L x B x H (mm) 430 x 367 x 682 430 x 367 x 682 47 100
Gewich 77 k 77 k 0 100
ewicht g g 54 100
I 5
57 100
62 100
12 VDC/24 VVDC v Vs
1~VAC v v

Contral C.2/IPC - -

* Abhangig von der Armatur.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56

SH = Hohlkolben-Presswerkzeug
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Das klassische Mikrometer Das QDS 239 B ist im Paket  Die Maschine wird manuell Die weltweit leichteste mobile 265.2 Drehteller
erlaubt perfekte Justierungen erhaltlich. vorpositioniert. 2-Zoll-Servicepresse. Auch in
lhrer PressmaBe. 12/24 Volt erhaltlich.
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