Presskraft (kN/Ton)

Schmierung entfallt: 20 % weniger Reibung

Steuerung

SAE R 15*/4SH 1-Teil-Armatur

4 SH* 2-Teil-Armatur
SAE R 15* 2-Teil-Armatur
Industrie

90°-Bogen

Max. Pressbereich (mm/Zoll)

Offnungsweg (mm/Zoll)

Offnung ohne Backen (mm/Zoll)

Grundbackenlange (mm/Zoll)
Backentyp
Geschwindigkeit (mm/sec)

SchlieBen
Pressen
Offnen

Gerauschpegel
Antrieb

o]

L x B xH (mm)
Gewicht

2.000/200
v

Control A

o

o

172"

3

o
1027/4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/4,33
239 - xx/266 **

69 dBA

4 kW 3~VAC
50|

700 x 600 x 735
275 kg

2.000/200
v

Contral A

o

Y

1%2"

3

o
1027/4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266 **

67 dBA

4 kW 3~VAC
701

745 x 600 x 1360
375 kg

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,77
147/5,78
110/ 4,33
239 - xx/266

69 dBA

4 kW 3~VAC
501

700 x 600 x 735
315 kg

2.800/280
v

Control A

o

o

o

3

o

102/ 4,02
+45/+1,77
147 /5,78
110/ 4,33
239 - xx/266

6
1.4
13,3

67 dBA

4 kW 3~VAC

701

745 x 600 x 1.360
415 kg

12 VDC/24 VDC
1~VAC
Control C.2/IPC

* Abhangig von der Armatur.

Die SC 6-Serie verpresst
selbst kurze 90°-Armaturen
mit langem Bogen. Dies ist
mit keiner anderen konventio-
nellen Maschine mdglich.

** Ohne Zwischenbacken.
Pakete Seite 28 / Zubehdr und Optionen Seite 56
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10 65
12 65
14 65
16 65
17 65
19 65
20 65
pe) 65
24 65
26 65
28 80
30 80
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30 80
34 80
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39 80
40 80
44 80
47 100
50 100
54 100
57 100
62 100
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SC = Presswerkzeug mit Zylinder
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110

Servicepressen

N
g



